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一、變形軌道組裝與使用說明 

1. 軌道圖 

(1) 水平儀對齊軌道圖上的格線後，以雙面膠黏貼，如圖一。 

(2) 調整軌道圖使水平儀的氣泡位於正中央，再以白板磁鐵使之      

固定在白板或黑板上，如圖二。 

 

 

 

 

 

 

 

2. 變形軌道  

(1)沿著軌道線放置軌道固定件，兩者間距約(或小於)10公分。使

軌道固定件的底座與軌道線相切、夾持顎與軌道線垂直。 

 

 

 

 

 

 

(2)將塑膠管依序嵌入軌道固定件的夾持口內，並於兩軌道固定件

間置入夾持件 (若兩固定件間距小於 5公分則可不使用)。 
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圖  一 圖  二 
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(3)擴充件鎖入軌道固定件(圖三)，可增加軌道的組合變化(圖四)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (4)移動軌道固定件的底座可使軌道任意變形。 

 

二、發射器組裝與使用 

1. 電動發射器 

(1)如圖五將發射組件連接至控制盒(注意發射板旋轉的方向)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

擴充件 

軌道固定件 

鎖入 

圖  三 

並列軌道 交叉軌道 

圖  四 

圖  五  

接法(B)：發射板

順時針方向旋轉 

電源開關 微動開關 

控制盒 發射組件 

發射板 

接法(A)：發射板逆時針方向旋轉 



(2)使發射板對齊線條指標(圖六)，並將發射組件吸附於軌道上

方，如圖七的位置。注意發射板旋轉過程中不可觸及軌道。 

 

 

 

 

 

 

 

(3)開啟電源，輕按微動開關並立即放開，珠子即可沿著軌道運

動。若欲使發射板回到原來位置，可手轉發射板至原線條指標

處。 

 

2. 手動發射裝罝 

   (1)如圖八將檔板夾持件嵌入軌道，並將發射板插入此夾持件

內。此時發射板側向抽出(勿向上抽)，珠子即可沿著軌道運

動。 

 

 

 

 

 

 

 

注意事項 

1. 軌道組裝完成後，要調整使軌道固定件的夾持顎與軌道垂直。 

2. 珠子及軌道使用前，可利用不掉棉絮的布或紙巾擦拭。進行多次

實驗後，珠子最好以酒精擦拭，或洗碗精清洗擦乾，以去除油

污。 

3. 輕按微動開關要立即放開，以避免發射板多次旋轉而影響實驗。 

發射板由側向抽出 

圖  八 
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圖  六  圖  七  
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三、光電閘配件 

1. 將光電閘插入光電閘配件中，如圖九，並吸附在的軌道上方。光

電閘的兩個紅外線接收二極體連線須與軌道平行，且珠子須能阻

擋紅外線，如圖十。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 軌道尾端所設置的軌道固定件及夾持件應儘量密集。 
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